Techno *

Alloys

Tecast 8 (85% Ni)

Classificacao
AWS 5.15 ASME SFA 5.15 E Ni-Cl

Descricdo / Aplicacdes

Eletrodo com alma de Ni Puro e adicao de Fe+Cu no revestimento, o que proporciona uma excelente
desoxidacdo do banho de fusao, 6timo rendimento e cordées de bom acabamento e isentos de
defeitos mesmo em Ferro Fundido quimicamente alterado ou impregnado de 6leo. Seu depdsito
apresenta a Maxima Resisténcia Mecanica, sendo entretanto, facilmente limavel. Muito versatil,
presta-se bem a unido de F°F° com Aco e soldagem do F°F° Nodular. Aplicavel “a frio”. Seu depdsito
tem 84 a 86% de Niquel.

Composicdo Quimica (AWS)

C Cu Al S Mn Si Ni Fe Outros
2,0 2,5 1,0 0,03 2,5 4,0 Bal. 8,0 1,0
Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max. Max.

Propriedades Mecéanicas

Dureza (Tipica): 160 HB
Alongamento: 25%
Resisténcia a Tracao: 500 N/mm?

Técnica de Soldagem

Como em todas as soldagens a qualidade e o aspecto do deposito, variam de acordo com a
experiéncia e habilidade do soldador; na limpeza e preparacao da peca, na regulagem da amperagem
em relacdao ao diametro do eletrodo e dimensdes dada peca, no manuseio do eletrodo depositando
passes intercalados para evitar o super aquecimento e martelando para alivio de tensoes.

Diametros Disponiveis e Pardmetros de Aplicacoes

Posicoes de Diametro- mm Amperagem Corrente Embalagem
Soldagem Recomendada
2,50 x 300 60-90
> A 7 3,25 x 350 80-120 CC+/CA Caixa-05 kgs
4,00 x 350 100-140
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